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ajnowsza linia do zywicowania ptyt
N firmy Pedrini zostata tak zaprojekto-
wana, by spetnia¢ tzw. srednia wy-
magan klienta, gwarantujac jednocze$nie
w petni automatyczny proces produkcyjny.
Jestto nowe rozwigzanie ze zredukowanymi
wymiarami catkowitymi maszyny pomimo
~przewymiarowanej” konstrukcji wewnetrz-
nej. To propozycja w konkurencyjnej cenie,
spetniajaca wymagania firm, ktére potrze-
buja zywicowania, ale nie chcg angazowac
sie w produkcje na duza skale.

Linia ta zostata zakupiona przez firme
Marmi Montebaldo do fabryki w Volargne
(prowincja Werona). Bedzie wykorzystywa-
na do obrébki ptyt marmurowych i granito-
wych przy zatrudnieniu jednego operatora,
z maksymalna wydajnoscig 15 ptyt na go-
dzine.

Linia do zywicowania ptyt firmy Pedrini
odpowiada najnowszym koncepcjom, ma
zredukowane ogdlne wymiary, przy zacho-
waniu wzmocnionej konstrukgji i zostata za-
projektowana do obrébki ptyt o wymiarach
3,6 mx 2,2 migrubosci do 40 mm.

Pojedynczy, wyposazony w przyssawki
robot Butterfly M416 CS taduje i roztadowu-
je ptyty, wykorzystujac dwa obracane auto-
matycznie stojaki na ptyty oraz obrotowy
stot podawczy. Pozwala to na obrébke me-
toda lustrzanego odbicia i obracanie ptyt w
celu zatozenia siatki zbrojeniowe;j.
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Robot jest sterowany za pomocg PLC w
siedmiu niezaleznych osiach.

Podczas zatadunku robot porusza sie po
gornej prowadnicy i uktada ptyty na solid-
nych, zbrojonych podstawach (stalowych
ramach), ktére nie ulegajg odksztatceniu
dzieki cienkiej siatce, zespawanej na goérnej
powierzchni, zapobiegajacej spadaniu frag-
mentéw wzdtuz linii lub do srodka pieca.

System transportujacy, w postaci nape-
dzanych watkéw znajdujacych sie na dwéch
zachodzacych na siebie ptaszczyznach, po-
zwala na uktadanie obcigzonych ptytami
podstawek na réznych stanowiskach oraz
zabieranie pustych z powrotem do miejsca
zatadunku.

Pionowy piec, sktadajacy sie z 10-war-
stwowej czesci dolnej do rozgrzewania ptyt
oraz 30-warstwowej czesci gérnej do prze-
prowadzenia procesu wigzania/dojrzewania
zywicy, wyposazony jest w specjalny prze-
wod rozprowadzajacy powietrze optymal-
nie na goérng i dolng powierzchnie kazdej
podstawy. Zapewnia to najwyzszag jakos¢
procesu i oszczednos¢ energii. Co wiecej,

dwie czesci pieca sa wyposazone w oddziel-
ne przewody i Zrédta ciepta, w celu zapew-
nienia optymalnej temperatury do kazdego
typu obrébki.

Szybki podnosnik z pionowym posuwem

prowadzonym na czterech kolumnach i
wyposazony w zesp6t popychacz-zabierak
wktada i wycigga podstawy z ptytami z r6z-
nych czesci pieca.

System jest wyposazony réwniez w spe-
cjalny obstugiwany recznie dystrybutor
zywicy (z mieszalnikiem) i panel sterujacy z
PLC pozwalajacym na programowanie i ste-
rowanie catoscig procesu.

Szybkos¢ cyklu produkcyjnego na pozio-
mie 4 min/ptyte pozwala na poswiecenie 40
minut na podgrzanie ptyt oraz 120 minut na
proces zywicowania.

Ptyta pozostaje w miejscu zywicowania
mniej niz 4 minuty, co pozwala operatorowi
na precyzyjne i spokojne przeprowadzenie
operagji.

Podsumowujac, technologiczna odpo-
wiedz firmy Pedrini pozwala spetni¢ indywi-
dualne wymagania kazdego klienta. ®
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