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Pedrini

Siedziba firmy we Wtoskim Bergamo

irme Pedrini, czotowego wtoskiego
producenta maszyn do obrébki ka-
mienia, odwiedzilismy w przeddzien
tegorocznych targéw w Weronie. Byla to
wyjatkowa okazja na zbadanie, jak powsta-
ja zaawansowane technologicznie maszyny
kamieniarskie. Urzadzenia te ciesza sie coraz
wiekszym powodzeniem réwniez w Polsce,
ktdra, jak zapewniano nas na miejscu, stata-
waznym rynkiem dla wtoskiego producen-
ta.
Proces produkcji maszyn firmy Pedrini
rozpoczyna sie na ekranach komputeréw,
na ktérych inzynierowie opracowujg szcze-

JAKTO DZIALA?- CORTESI GRANITI

Przy okazji wizyty u Pedriniego
zaprezentowano nam, jak to na-
prawde dziata. W potozonym nieopo-
dal firmy Megamec zakfadzie kamie-
niarskim Cortesi Graniti (http://www.
cortesigraniti.it) pracujg niemal wy-
facznie urzadzenia firmy Pedrini. Sa
to: traki tarczowe, w tym najnowsze
ARCO DI TRIOMFOQ, linia do zywico-
wania ptytek, linia do formatowania.
Nad procesem produkgcji czuwa tam
przez caty dzien tylko siedem oséb.
Dzieki bardzo wysokiemu poziomowi
automatyzacji w zaktadzie wytwarza
sie ok. 700 mkw. kalibrowanej ptytki
modularnej na dobe. &
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go6towe rozwigzania konstrukcyjne maszyn.
Dotyczy to zaréwno czesci mechanicznych,
jak i catych instalacji elektrycznych, elek-
troniki, a takze oprogramowania, w catosci
tworzonego przez informatykow firmy. Naj-
bardziej podzespoty elektroniczne pocho-
dza z niemieckiej firmy Siemens.

Budowa maszyny zaczyna sie w momen-
cie dostarczenia odlewéw zeliwnych i stali
konstrukcyjnej (odlewy pochodza wytacz-
nie zwioskich hut). Ta cze$¢ procesu produk-
cyjnego odbywa sie, w nalezacej do grupy
Pedrini, firmie Megamec, ktéra wykonuje
tego rodzaju ustugi takze na zewnatrz - dla
innych odbiorcéw, na potrzeby przemystu
ciezkiego. Wiekszos¢ urzadzen wykony-
wana jest w konstrukgji stalowej spawanej,
cze$¢ m.in. pity mostowe ma korpusy ze-
liwne. Po spawaniu gtéwnych elementéw
konstrukcji maszyny, podzespoty trafiaja
do pieca, w ktérym sa poddawane obrébce
termicznej w celu usuniecia naprezen po-
wstatych w trakcie spawania i polepszenia
wiasnosci mechanicznych.

Nastepnie w Megamecu wykonywana
jest dalsza, bardziej precyzyjna obrébka
skrawaniem, ktorej efektem jest ostateczne

TRAK TARCZOWY ARCO DI TRIOMFO
DLA OSIAGNIECIA OSZCZEDNOSCI WAL GEOWNY (TARCZE PI-
ONOWE) PRACUJE TYLKO NOCA (NIZSZA TARYFA). W CIAGU
DNIA WYKONUJE SIE TYLKO CIECIA POZIOME.

przygotowanie podzespotéw do montazu.
Ostatnim zadaniem Megamecu jest pod-
danie gotowych podzespotéw szczegéto-
wemu badaniu jakosci, wykonywanemu
w przeznaczonym specjalnie do tego celu
pomieszczeniu.

Montaz elementéw konstrukcyjnych oraz
faczenie ich z podzespotami elektrycznymi
oraz elektronicznymi ma miejsce w siedzi-
bie firmy Pedrini w Carrobio degli Angeli
koto Bergamo. Na trzech ,ciaggach monta-
zowych” (hala jest podzielona na trzy nawy)
montowane s3 elementy:

1- pit mostowych,

2- trakéw tarczowych do granitu i marmuru
i diamentowych trakéw listwowych do mar-
muru,

3- linii polerskich.

Pedrini szczyci sie faktem, ze posiada kon-
trole nad kazdym elementem procesu pro-
dukgji. Dzieki temu minimalizuje sie ryzyko
popetnienia btedu przez ktéregokolwiek z
kooperantéw. Dla klienta oznacza to, ze w
razie wystapienia jakiegokolwiek problemu,
nie bedzie musiat on czeka¢ na wymiane

opinii pomiedzy dostawcami sprzetu a pro-
ducentem.r

KALIBROWANEJ PYTKI NA DOBE

www.nowykamieniarz.pl

LINIA DO ZYWICOWANIA PLYTEK ORAZ LINIA DO FORMATOWANIA
WYSOKI POZIOM AUTOMATYZACJI POZWALA WYTWORZENIE 700 MKW.
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W NALEZACE) DO KONCERNU PEDRINI FIRMIE MEGAMEC ODBYWA SIE WSTEPNA OBROBKA ELEMENTOW STALOWYCH LUB ZELIWNYCH. ELEMENTY KON-
STRUKCYJNE SA ODLEWANE WYLACZNIE WE WEOSKICH HUTACH.

ELEMENT LINNI POLERSKIEJ OPUSZCZA PIEC PO OBROBCE CIEPLNE) KOMORA DO PIASKOWANIA STALOWYCH ELEMENTOW MASZYN

ROZNE FAZY OBROBKI SKRAWANIA MOSTY LINII KALIBRUJACEJ PRZED DALSZA OBROBKA
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HALA PRODUKCYJNA PODZIELONA JEST NA 3 NAWY. TWORZA ONE CIAGI MONTAZOWE
ODPOWIEDZIALNE ZA BUDOWE MASZYN ROZNYCH TYPOW OPROCZ KLIENTOW WEOSKICH SA: KLIENCI Z INDII, BRAZYLII, TURCJI | EGIPTU.
CORAZ WIECEJ MASZYN TRAFIA DO POLSKI

MONTAZ POSZCZEGOLNYCH ELEMENOW ODBYWA SIE W SIEDZIBIE FIRMY PEDRINI W BERGAMO. W HALI MONTAZOWEJ PANUJE IDEALNY PORZADEK.
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