Pita sterowana
numerycznie M960TG

Park maszynowy polskich

firm kamieniarskich zmienia

sie bardzo konsekwentnie

w imponujacym tempie.

W wielu miejscach kraju
inwestycje w maszyny
produkowane przez swiatowych
lideréw budza respekt

i Swiadcza o stale zachodzacych
zmianach w swiadomosci
wiascicieli krajowych firm,

jak i stale rosnagcym potencjale
polskiego kamieniarstwa.

Posiadanie doskonatych maszyn wito-
skich stato sie dzi$ standardem, dlatego
potezne inwestycje w takich zaktadach jak
»Kamieniarstwo” Zenon Kiszkiel, ,Granity”
Btyskal, ,,ZOKB” Rogala, czy ostrowiec-
ki ,,JP Granit”, nikogo juz dzi$ specjalnie
nie dziwia, cho¢ z pewnoscia kazdego za-
interesowanego tym tematem intryguje
obserwowany swoisty ,,wyscig zbrojen”
odbywajacy sie aktualnie w Polsce. Do gro-
na tych, ktdrzy siegneli po sprzet jednego
z czotowych wioskich producentéw, dota-
czyta krakowska ,Liberta” sp. z o.0.

Jej park maszynowy zasilita pita firmy
“Pedrini”, model M960TG, do granitu
i marmuru, z obrotowa gtowica, sterowa-
na numerycznie, pokazana po raz pierw-
szy na targach w Weronie w 2005 roku.
Pod wzgledem konstrukcyjnym bazuje
ona na doswiadczeniach zebranych przy
produkcji modelu M940CN (ponad 200
maszyn zainstalowanych, z czego 80%
z dodatkowym elektrowrzecionem).
Zachowuijac cechy poprzedniczki (ciez-
ki most zeliwny o charakterystycznym
tréjkatnym przekroju poprzecznym, pre-

cyzyjna mechanika posuwéw, dotykowy
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Wykonywanie okrqgtej i profilowanej nakrywy z piaskowca

panel kontrolny z oprogramowaniem po-
zwalajacym na obstuge wiekszosci funkgiji
bez korzystania z oprogramowania CAD-
CAM), w pile M960TG wprowadzono
obrét gtowicy tnacej wokot wiasnej osi
pionowej w zakresie -180° do + 180° za-
miast obrotu stotu (oprécz uchylania gto-
wicy wokét osi poziomej od 0° do 90°).
Nowe rozwiazanie znacznie usprawnito
i przyspieszyto ciecie stosunkowo cien-

kich elementéw (posadzka, schody za-

Foto: Tomasz Rogala

biegowe, wielokaty, elementy tukowe),
tym bardziej, ze oprogramowanie pozwala
na ich tatwe projektowanie.

Dzieki masywnej konstrukcji, duzym
rozmiarom (ruch pionowy wrzeciona 700
mm, tarcza do @ 900 mm) i gtowicy uchyl-
nej w ptaszczyznie pionowej, M960TG
tak, jak jej starsza siostra doskonale radzi
sobie réwniez z masywnymi elementa-
mi profilowanymi, ktére dzieki sterowa-

niu numerycznemu mozna ksztattowac



W 2 pfaszczyznach, a nastepnie wygtadzac
dodatkowym, poprzecznym do osi profilu,
ruchem tarczy. Zastosowanie freza moco-
wanego na elektrowrzecionie umozliwia
wykonywanie prac niedostepnych dla tar-
czy jak produkcja brodzikéw, umywalek,
rzezb (tylko z oprogramowaniem CAD-
CAM), toczenie (poprzez ruch glowic wo-
két nieruchomego elementu lub z uzyciem
prostej tokarni) i innych.

Standardowe oprogramowanie maszy-
ny, obstugiwane za pomocg ekranu doty-
kowego, zostato w catosci przettumaczo-
ne na jezyk polski. Pozwala ono na fatwe
programowanie wigkszosci operacji ciecia
i formowania. Warto doda¢, ze analogicz-
ny program zainstalowanym na zwyktym
komputerze PC potaczonym z maszyna
kablem sieciowym pozwala na wykony-
wanie projektéw symultanicznie w trak-
cie ciecia. Oprogramowanie pozwala
na korzystanie z dowolnych rysunkéw

zapisanych w formacie .dxf. Opcjonalnie

maszyna moze by¢ dostarczona z opro-
gramowaniem CAD-CAM.

Zakup pity sterowanej numerycznie
M960TG przez przedsigbiorstwo , Liber-
ta” sp. z o.0. z Krakowa, firme zoriento-
wang na wykonawstwo duzych obiektéw
publicznych, takich jak hotele czy centra
handlowe, byt podyktowany koniecznoscia
wycinania duzej liczby elementéw niestan-
dardowych, co na zakupionej maszynie
nie nastrecza zadnych probleméw. Cata
operacja sprowadza si¢ jedynie do okre-
$lenia ksztattu (ciecia prostopadte, uko-
$ne, po tuku, okregi, wielokaty ) i podaniu
rozmiardéw. Pierwsze elementy posadzko-
we, jakie wyszty z produkgji przy uzyciu
M960TG, to kamienne troéjkaty. Przy okazji
potwierdzito sig, ze zakupiona pita nume-
ryczna pozwala na przyspieszenie ciecia
elementéw prostokatnych, kwadrato-
wych, o skomplikowanej geometrii, a takze
na swobodne nadawanie zaawansowanych

profili materiatom kamiennym.

Ciekawostka jest, ze pita ma interne-
towe potaczenie z serwisem we Wio-
szech (teleserwis), dzieki czemu pro-
ducent ma mozliwo$¢ bezposredniego
monitorowania pracy maszyny, istnieje
nawet mozliwo$¢é sterowania jej praca
na odlegtos¢.

Od momentu sprowadzenia jej do kra-
ju i rozpoczecia pierwszych préb ciecia
na wiasna reke mineto okoto trzech ty-
godni - tydzien bowiem trwat jej montaz,
dwa tygodnie szkolenie operatoréw, a po-
tem mozna juz byto przystapi¢ do pracy.
Potencjat obrébczy tkwiacy w tej nie tak
wcale groznie wygladajacej maszynie
jest naprawde imponujacy, o czym do-
skonale wiedzg szefowie ,,Liberty” sp.
Z 0.0. czujac sie pewnie w obliczu rosng-
cej liczby ofert na ustugi kamieniarsko-bu-
dowlane naptywajace z rynku, co znamio-
nuje trwajacy okres dobrej koniunktury
budowlanej w naszym kraju.

(red)

www.swiat-kamienia.pl
Twoim Zrodtem
informacji branzowej

Podejme
przedstawicielstwo,
prace

w kamieniarstwie
nagrobkowym
manager

Marek Litwiniuk

Holeszow 81, 22-220 Hanna, tel. 0609 157 038
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Hurtowa sprzedaz plyt granitowych

Kamieniarstwo
A. Kempiriski

 Roznorodnost
* kolordw
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* Rozsqdne ceny
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Pita sterowana numerycznie M960TG

Zdjecia: Tomasz Rogala, Jacek Serafin

Maszyna gotowa do wysytki w Bergamo

i
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Szkolenie

DANE TECHNICZNE

Dtugo$¢ posuwu tnacego (o$ X): 3900 mm

Dtugo$¢ posuwu mostu (o$ Y): 2800 mm

Dtugo$¢ posuwu wrzeciona (os Z): 700 mm
Montaz panelu sterujqcego Obrét wrzeciona roboczego: +/-180°
Pochylanie katowe wrzeciona: 90°

Maksymalna srednica tarczy: 625-900 mm
Srednica flanszy mocujacej: 248 mm

Silnik tarczy: 22 kW

Silnik osi X z falownikiem (bezszczotkowy): |,3 kW
Silnik osi Y z falownikiem (bezszczotkowy): 1,3 kW
Silnik osi Z z falownikiem (bezszczotkowy): 1,3 kW
Silnik osi A z falownikiem (bezszczotkowy): |,3 kW

Silnik osi C z falownikiem (bezszczotkowy): | kW

Predkos¢ w osi X: 0-18 m/min
Predkos¢ w osi Y: 0-18 m/min
Predkos¢ w osi Z: 2000-05-01 m/min
Moc zainstalowana / 50 Hz: 28 kW
Woda chtodzaca: 50 I/min

Powietrze sprezone min.cisn.6 bar: 10 NI/min

W trakcie montazu

UNIVERSAL

Maszyna w trakcie pracy z zamknietymi ostonami bezpieczeristwa

Dtugos¢ maszyny: 7000 mm
Szerokos¢ maszyny: 5500 mm

Wysokos¢ maszyny: 3800 mm

Orientacyjna masa bez stotu: 6800 kg

W komplecie:

Ostona do tarczy 625 mm, ostona do tarczy 900 mm,
klimatyzator do skrzynki elektrycznej, presostat dla kontroli

ci$nienia wody, laser.
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