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Sterowane numerycznie
pily mostowe
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Fot. 1: M940CN z opcjonalna tokarnig
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Fot. 3: M930 TG : na pierwszym ekranie panel sterujacy w funkgji
symulagji obrébki
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[ Pedrini ]

ciggu ostatnich paru lat obserwuje sie bardzo szyb-

ki proces ewolucji pity mostowej od podstawowe-

go narzedzia stuzacego do wykonywania prostych

cie¢ réwnolegtych i prostopadtych do wielofunk-
cyjnej obrabiarki stuzacej do formowania i ciecia kamienia przy
wykorzystaniu zalet sterowania numerycznego.

To potezne narzedzie (sterowanie numeryczne) byto do nie-
dawna w naszej branzy zarezerwowane dla frezarek do produkgji
blatéw. Maszyny te jednak ze wzgledu na ograniczong wielko$¢
narzedzia (np. tarczy) zazwyczaj mata wielkos¢ posuwu piono-
wego i specyficzny sposéb mocowania materiatu nie sg w stanie
zastapic pity mostowej.

Narodzita sie wiec pita mostowa sterowana numerycznie,
najpierw jako rozwiniecie klasycznej konstrukcji z obrotowym
stotem, pdzniej jako konstrukcja wykorzystujaca obroét gtowicy
tnacej wokdt osi pionowej (co jest rozwigzaniem szybszym i do-
ktadniejszym).

Pedrini spa z Bergamo od wielu lat ktadzie duzy nacisk na roz-
woj sterowanych numerycznie pit mostowych. Powstat typosze-
reg maszyn o réznych parametrach, a przez to réznym przezna-
czeniu.

W tym momencie w ofercie firmy znajdujg sie cztery
maszyny:

e dwie klasyczne ze stotem obrotowym, bedace de facto wersja-
mi CNC maszyn sterowanych za pomoca zwyktego PLC:

- M20PC (najmniejsza, ktdra w niniejszym artykule pominiemy)

- M940CN (fot. 1.);

e dwie z glowica obrotowg, powstate od podstaw jako oryginal-
ne konstrukcje:

- M960TG (fot. 2.)

- M930TG (fot. 3.).

Samej tylko M940CN wyprodukowano do tej pory ponad 200
sztuk.

Najwazniejsza cecha pit numerycznych Pedrini jest zastosowa-
nie do sterowania rodzaju ,naktadki programowej” na CNC, kt6-
ra znaczaco upraszcza programowanie maszyny. Dla polskich
klientéw istotna jest informacja, ze cato$¢ oprogramowania
zostata przettumaczona na jezyk polski. Oprogramowanie jest
obstugiwane za pomoca ekranu dotykowego (fot. 4.). Pozwala
ono m.in. na bardzo proste wprowadzanie ksztattow elementow
wycinanych bezposrednio z panela, zkomputera PC bedacego w
sieci zmaszyna badz z zewnetrznego programu.

Zostato ono rozwiniete i zastosowane réwniez w M960TG i
M930TG. Opcjonalnie mozna we wszystkich maszynach zasto-
sowac oprogramowanie CAD-CAM (korzysta z tego tylko jednak
ok. 20% uzytkownikéw wykonujacych b. skomplikowane ele-
menty).

Druga bardzo istotna cecha (M940CN i M960TG) jest zastoso-
wanie opcjonalnego osobnego elektrowrzeciona do ksztatto-
wania elementéw nienadajacych sie do obrébki tarcza (fot. 5.).
Rozwigzanie takie jest drozsze, ale gwarantuje lepsze dobranie
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Dane techniczne sterowanych numerycznie pit mostowych Pedrini

Fot. 4. Panel sterujacy — wspdliny dla
wszystkich 3 typéw maszyn.

Maszyny M940CN i M960TG wyposazono w
elektrowrzeciono

parametréw pracy narzedzi diamento-  tu, ale za to pozwala zatozy¢ tarcze nawet
wych (poniewaz elektrowrzeciono osig- o $rednicy 1100 mm, ma bowiem najbar-
ga duzo wyzsze predkosci obrotowe niz  dziej zwartg konstrukcje.
~udajacy” je silnik gtéwny pity). M930 TG (mimo ze generalnie du-
Ostatnia cecha, ale niemniej wazna:  zych rozmiaréw) jest mniejsza odmiang
urzadzenia zostaty skonstruowane tak, = M960TG, szczegodlnie przydatng do szyb-
by zapewni¢ to, co w pitach jest i bylo  kiego rozcinania ptyt. Nie ma w niej op-
najwazniejsze: niezmienng w czasie do-  ¢ji osobnego elektrowrzeciona. Pozwala

Fot. 6. M940CN wykonujaca wygtadzanie kladno$¢. Zastosowano zeliwne mosty,  oczywiscie na ksztattowanie za pomoca
wyprofilowanej powierzchni tupiny. precyzyjne i trwate elementy prowadnici  tarczy (o$ pionowa 500 mm). Debiutowa-
wysokiej klasy komponenty elektryczne.  ta w roku 2007.

Wydaje sie, ze z podanego zestawienia W kwietniu - po zamontowaniu w Bo-
najbardziej uniwersalna jest pita M960TG,  rowskich Kopalniach Granitu maszyny
ktdéra nadaje sie i do szybkiego rozcinania  typu M930TG - w polskich zaktadach
ptyt (na ptytki o krawedziach niekoniecz-  kamieniarskich beda juz pracowaty pity
nie prostopadtych, wycinaniawielokatéw,  wszystkich trzech wspomnianych typéw.
okregdw etc.), i do formowania duzych Rosnace wymagania klientéw z jednej
elementéw kamiennych (o$ pionowa 700  strony, brak rak do pracy - w szczegélno-
mm!): wycinania gzymséw, obramowan  $ci wykwalifikowanych kamieniarzy - z
drzwiiinnych detali, w ktérych konieczne  drugiej strony, beda wymuszaty instalo-
jest nadanie profilu w dwoch prostopad-  wanie w zaktadach kamieniarskich coraz
tych ptaszczyznach. M960TG stata siewiec  bardziej wszechstronnych, wydajnych i
w tej chwili modelem ,flagowym”. Od de-  niezawodnych pit mostowych. Wydaje

Fot. 7. Profile kamienne , po wykonaniu, biutu na targach w Weronie w 2005 roku  sig, ze oferta Pedrini wychodzi naprzeciw
a przed ostatecznym rozcieciem. Uwage zainstalowano juz paredziesiat sztuk. tym potrzebom.

zwraca maszynowo wygtadzona powierzch- M940CN - réwniez uniwersalna - ma Wiecej informacji na  stronach
nia profilu. ograniczenie w postaci obrotowego sto-  www.pedrini.iti www.tgr.pl. m
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